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万能球実与多1爪的組合

由N A Woodworth(美 国)研友的用干鋳鍛工件的没il十壺一一UBL球央十量句
由SOUL(日 本)研友的用干薄壁工件的没it十量―一MUL多爪十量結合成 “薄壁
工件 一次精加工就成"的最張狙合。作力同輸的 “一次精加工就成"而被采用干十

革的 UBL(球鎖定,用干鋳鍛工件)ち M∪ L(多爪,用干薄壁工件)的狙合,速
稗用子乗用率的薪新杓思,通述 M∪ L的夫梢句軍式輔助夫消可以柔軟而又張力夫
持炊大型到軽型乗用牟的多紳漆輸的外径。

全程′サ′天活対庄
UBL&MUL的 姐合十量除同輸外,也遣用干各稗薄壁工件的生声合理化。由干
MUL多爪十盆是全程没if,因 此本公司将根据薄壁工件的工件形状、工件件数、
加工条件和精度要求等客戸的所有要求,作出戻活対庇。

■ 張力来持        回
■費心子便利使用     ロ
□ MUL以長沖程対座多神工件

…

外周夫持所不能想像的高正園精度

出色的作上安全性

口 机器―台就可完成革削工序

日 高頻振動得以消除

使用立式CNC牟床対小型十専用同輸遊
行革削加工,有客戸清求対此加以合理化 ,

力了在一台立式革床高数完成重切削的粗

加工ち精加工以及需要高正園精度的園周

面的精加工,本公司提出了UBLち M∪ L

狙合的没if方案。
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闘 J例鳳 岬 馴 注

UBL万能球来共十量 MUL多爪十霊

机身尺寸 φ560x137 φ560x240
借劫器沖程 25 mm
作劫源 30 kN(最大,拉拝推力) 35 MPa(最 大,油圧 )
爪升同量 (直径 ) 30 mm 44 mm
最大来持力 36 kN 1 4 kN x24(相当子33kN)
粗加工 遣 庄 遣 庄

精加工 這庄

其他条件
工件件数 :13和炎    加工条件 :元提示
要求精度 :正園度30μ [拭削結果 10μ 以内]
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